Hydrauliklésungen
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Inhouse- und Kundenprojekte waren wichtige Schritte auf dem Weg zum Anbieter kompletter Priifmaschinen. (Bilder: Hanchen)

Von der Einzelkomponente bis zum System

Mit kompletten, im Kundenauftrag maBgeschneiderten Prifstanden erweitert der Hydraulikspezialist Hanchen seine Kern-

kompetenz. Der Komponentenanbieter avanciert zum Maschinenbauer. Die technologische Vielfalt des Zulieferers hat das

Portfolio enorm ausgeweitet und reicht bis hin zum neuartigen Carbon-Werkstoff H-CFK, der neue Einsatzfelder erobert.

ydraulikzylinder sind die DNA der
H 1925 gegriindeten Herbert Hanchen

GmbH & Co. KG. Bei allem Fokus auf
das Kompetenzfeld hat es das Familienunter-
nehmen mit seinen mehr als 200 Mitarbei-
tern stets verstanden, durch konsequente
Weiterentwicklung den Bogen der hydrauli-
schen Antriebe weit zu spannen. Mit gutem
Grund wiinscht sich Tanja Hanchen, die Spre-
cherin der Geschaftsfuhrung, fir die Zukunft,
dass ,unser Unternehmen nicht nur als reiner
Lieferant von Hydraulikzylindern wahrge-
nommen wird, sondern mit all den Kompe-
tenzen, die wir im Hause haben”.

Miteinander vernetzte Produktbereiche

In Uber 90 Jahren ist die Kompetenz der
Schwaben fur neue, zukunftstrachtige
Lésungen gewachsen. Eine konsequente
Weiterentwicklung sind die Ration-Drive-
Antriebssysteme ebenso wie der neue Ver-
bundwerkstoff H-CFK. Fir dieses vollig neue
Material aus Carbon fir Hydraulik-Zylinder
haben die Hanchen-Ingenieure drei neue
Technologien verbunden. Inzwischen lasst
sich der Werkstoff auch flir nichthydrau-
lische Anwendungen einsetzen.

Die fir den Bereich Hydraulikzylinder not-
wendigen Produktionseinrichtungen und
Prufprozesse flihrten wiederum zum eigenen
Systembau und zu Priifmaschinen, da man
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Geschaftsfiihrerin Tanja Hanchen
stellt das Unternehmen so auf, dass
es nicht nur als reiner Lieferant von

Hydraulikzylindern wahrgenom-
men wird.

aufwendig erarbeitetes Wissen nicht auller
Haus geben konnte.

Auch die Bereiche Maschinenelemente und
Gestellbau wurden so weiterentwickelt. Alle
Produktbereiche sind miteinander vernetzt,
sodass sich unterschiedlich komplexe Syste-
me realisieren lassen: beispielsweise ein
Hydraulikzylinder mit angeflanschter Ratio-
Clamp-Klemmung, eine individuell als
Maschinenelement konstruierte Kraftiber-
tragungsstange aus Carbon, ein vollstandiger

hydraulischer Linearantrieb mit Software
oder ein kompletter Priifstand fir Dichtun-
gen und Stangenoberflachen.

Durch ihre Kompetenzen avanciert Hanchen
zum Ansprechpartner fiir Entwicklung, Pro-
duktion und Service von der Einzelkompo-
nente bis zum System, beispielsweise in Form
einer vollstandigen oder unvollstandigen Ma-
schine. Letztere bildet laut der Maschinen-
richtlinie in ihrer Gesamtheit fast eine Ma-
schine, kann jedoch fiir sich genommen keine
bestimmte Anwendung erfillen®. Ein Beispiel
ist ein Antriebssystem, das Bestandteil einer
Maschine wird. Inzwischen verlangen immer
mehr Kunden ,vollstandige Maschinen®, wie
Marketingleiterin Sarah Bassler bestatigt.
Was der Markt in Form von Sonder-Prifma-
schinen von dem Hydraulikspezialisten er-
warten kann, zeigte dieser in Hannover.

Maschine zur Dichtungspriifung

Das Messeexponat war auf die Untersu-
chung von Dichtungen ausgelegt. Im Fokus
des Referenzprojekts stehen die Reibkraft der
Dichtungen, Dichtheit an Stangen sowie der
Verschlei von Dichtung und Stangenober-
flache. Die Entwicklung der Zylinder erforder-
te immer umfangreichere und genauere Prii-
fungen. Die ersten Untersuchungen erfolg-
ten direkt im Zylinder. Um gegenseitige Ein-
fliisse zum Beispiel von Kolben- auf die Stan-



gendichtung auszuschliefen, wurden spe-
zielle Prifstande gebaut. Durch die Anforde-
rungen an Automatisierung und Reproduzier-
barkeit entstand der aktuelle Dichtungsprif-
stand. Er arbeitet mit unterschiedlichen Dich-
tungssystemen: klassischen Dichtungen mit
Dichtungs- und Abstreifringen und beriih-
rungslosen Dichtungen mit hydrostatisch ge-
lagerter Kolbenstangenfiihrung oder mit
Ringspaltdichtungen. AuBerdem prift er die
verschiedenen  Kolbenstangenoberflachen
auf Verschleifd und Dichtheit.

Das Kernelement bilden vier hydraulisch be-
triebene Prifachsen, die jeweils zwei Prif-
kammern mit definierten Dichtungskombina-
tionen testen. Alle vier Achsen lassen sich mit
unterschiedlichen Priflingstypen und Para-
metern betreiben. Auch hier steuert die spe-
zielle Hanchen-Software den Prifprozess und
Prifablauf, der typischerweise im 24-Stun-
den-Betrieb ablauft. Grundlage des Priifab-
laufs ist die Priifung nach VDMA 24577 zur
Reibkraftbestimmung von Zylindern.

Kundenindividuelle Priifmaschinen

Im Rahmen eines Ratio-Drive-Projekts konzi-
piert und realisiert Hanchen komplexe Priif-
maschinen nach Kundenbeddurfnissen . Dabei
lassen sich durch modulare Konstruktion und
den Einsatz der bereits erprobten Software
Kosten sparen und Prototypen-Risiken mini-
mieren. Der Kunde erhalt alle mechanischen
Komponenten aus einer Hand: vom Antrieb
Uber die eingebundenen Weg- und Druck-
mess-Systeme und den erforderlichen Ma-
schinenelementen bis zum Aufbau.

Auf seinem erst jlingst eingeschlagenen Weg
zum Maschinenhersteller, genauer: zum An-
bieter von Sonder-Priifmaschinen, kann Han-
chen bereits Zahlbares vorweisen. Auf 10 bis
14 dieser vollstandigen Maschinen schatzt
Klaus Wagner, Leiter Entwicklung Standard,
die diesjahrige Liefermenge.

Der Zulieferer bietet
heute ganze Maschi-
nen einschlieRlich Ach-
se, Gestell und Maschi-
nenelementen.

Zu der Philosophie, ,dem Kunden zu bieten,
was er braucht”, wie Wagner betont, gehort
auch das ,Rightsizing”. Auf letzteres legt Tanja
Hanchen auch mit Blick auf die Entwicklung
und Produktion vielfaltiger Hydraulikzylinder
in Serien- und Sonderfertigung groen Wert.
Schlieflich wiirden unterschiedliche Anwen-
dungen verschiedene qualitative Ausflihrun-
gen des Zylinders erfordern.

»Rightsizing” spart Kosten

,Ein Over-Engineering verursacht unnotige
Kosten, ein fir die Anwendung unterdimen-
sioniertes Produkt kann aber noch viel teurer
werden —durch kurze Wartungsintervalle, Ver-
schleif3, Stillstandszeiten und Schaden am Sys-
tem", so die Chefin. Hier wdren kompetente
technische Ansprechpartner der erste Schritt
flreine passende Losung. Die weiteren Schrit-
te wiirden in Engineering-Kapazitaten und ei-
ner Produktion mit langjahriger Erfahrung in
der professionellen Bearbeitung der Produkte
gerade auch in Kleinstserien und Einzelferti-
gung bestehen, betont die Geschaftsfihrerin.

Die Losungskompetenz und die technologi-
sche Vielfalt von Hanchen trifft auf einen
Markt, auf dem die Spartenkompetenz der
Anwender und Systemproduzenten zuriick-
geht. Oft fehlt nicht nur Fachkompetenz im
Bereich der Hydraulik, sondern etwa auch die
Fahigkeit, malgeschneiderte Software zu er-
stellen, einzelne Bauteile effektiv zu produ-
zieren, komplexe Maschinen zu konfigurieren
oder den Uberblick im Dschungel der sicher-
heitsrelevanten Bestimmungen zu behalten,
um die CE-Konformitat sicherzustellen. Han-
chen hat diese Kompetenzen ausgebaut, um
eigenes Know-how auf dem Markt anzubie-
ten. ,Wir mochten so Partner fir Unterneh-
men sein, die sich auf andere Kompetenzen
konzentrieren und sie mit einem Netz der
Realisierungsmoglichkeiten
sagt Tanja Hanchen. dk

unterstitzen®,
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